ANLAGEN UND PRODUKTE

Abwasser als Ressource: Innovatives Sanitarkonzept fiir Namibia

Wasser ist ein knappes Gut in Namibia.
Durch den Klimawandel, die schnell wach-
sende Bevdlkerung und die Landflucht
wird der Druck auf die Ressource verstarkt.
Dem Projektteam von CuveWaters unter
der Leitung des ISOE - Institut fiir sozial-
okologische Forschung - ist es gelungen,
in dieser trockensten Region der Erde Ab-
wasser als Ressource nutzbar zu machen,
so dass das behandelte Abwasser der Sani-
téranlagen jetzt fur den landwirtschaftli-
chen Gebrauch verwendet werden kann.
Die Projektpartner TU Darmstadt (Institut
IWAR), Bilfinger Waters Technologies und
das ISOE haben das Sanitdrkonzept auf der
9. IWA International Water-Reuse Confe-
rence in Windhoek/Namibia vorgestellt.

Rund 850.000 Menschen leben im zent-
ralen Norden Namibias. Etwa 40 Prozent
der Bewohner im stadtischen Raum haben
keinen Zugang zu angemessenen sanita-
ren Einrichtungen. Um die mitunter drama-
tische Situation fir die Bevélkerung zu
verbessern, empfiehlt die ,Namibian Sani-
tation Strategy” den Einsatz effizienter
Wassersplltoiletten in Verbindung mit in-
novativen Abwassertechnologien. Das
CuveWaters-Team hat daherim Zuge eines
integrierten Wasserressourcen-Manage-
ments (IWRM) ein neuartiges Sanitarkon-
zept mit Vakuumsystem entwickelt: Die sa-
nitdren Anlagen sind Teil eines komplexen
Entsorgungs-, Aufbereitungs- und Wieder-
verwendungssystems, das gemeinsam mit
den Bewohnern vor Ort und mit namibi-
schen Partnern aus Politik und Praxis ent-
standen ist.

Fir die Umsetzung der Sanitdrversor-
gung mit Wasserwiederverwendung wurde
die Kleinstadt Outapi ausgewahlt. Hier leben
4.600 Menschen, davon konnen 1.500 die
neuen sanitdren Einrichtungen schon seit
Anfang 2013 in einer Pilotanlage nutzen.

Das energieeffiziente Sanitar- und Ab-
wasserkonzept in Outapi funktioniert wie
folgt: Ein Vakuumsystem leitet das Sied-
lungsabwasser in Outapi zu einer Aufberei-
tungsanlage, wo es gereinigt wird. Durch ei-

ne mehrstufige Reinigung entsteht hygie-
nisch einwandfreies Bewdsserungswasser.
Das aufbereitete Wasser wird anschlieBend
zusammen mit den Nahrstoffen fiir die
landwirtschaftlichen Flachen verwendet. Ei-
ne Kooperative von Farmern bewirtschaftet
diese Fldachen und verkauft die Erzeugnisse
auf lokalen Markten. Gleichzeitig wird im
Zuge der Aufbereitung Biogas gewonnen,
das fir die Strom- und Warmeerzeugung
genutzt wird. Somit wird ein Teil der Be-
triebsenergie der Vakuumkanalisation und
der Abwasserbehandlungsanlage gedeckt.

Das innovative Konzeptist nicht nur ide-
al fur die kleinen Siedlungen im landlichen
Raum, sondern es schafft gerade auch fir
die schnellwachsenden stadtischen Gebie-
te ganz neue Perspektiven. Von gro3er Be-
deutung ist dabei die Einbeziehung der Be-
volkerung und deren Aus- und Weiterbil-
dung. ,In der Verbindung mit den vor Ort
entstandenen ,Community Health Clubs’,
die die Bevolkerung in Hygienefragen un-
terstltzen, stellt CuveWaters neben dem
Technologietransfer auch einen entspre-
chenden Wissenstransfer sicher”, sagt Pro-
jektleiter THomas Kiuce (ISOE). Zudem wer-
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den mit der landwirtschaftlichen Bewirt-
schaftung neue Einkommensquellen fiir
Farmer geschaffen. ,Insgesamt kdnnen wir
dadurch die Lebensbedingungen der Be-
vélkerung nachhaltig verbessern und einen
Beitrag zur Erreichung der Millenniumszie-
le leisten, zu denen auch die Sicherung von
Gesundheit zahlt.”

CuveWaters hat seine Projektergebnis-
se gemeinsam mit der Stadtverwaltung
Outapi auf der Water Reuse Conference
2013 in Windhoek vorgestellt. CuveWaters
ist ein Verbundprojekt des ISOE in Frankfurt
am Main und der Technischen Universitat
Darmstadt. Es wird vom Bundesministeri-
um fir Bildung und Forschung (BMBF) ge-
fordert. Zu den namibischen Kooperations-
partnern gehoren das Ministerium fir
Landwirtschaft, Wasser und Forsten (MA-
WF), Outapi Town Council und die Desert
Research Foundation of Namibia (DRFN).

Kontakt: CuveWaters - Integrated Water
Resources Management in the Cuvelai-Eto-
sha Basin; Internet: www.cuvewaters.net

Projektleitung: ISOE - Institut flr sozial-
okologische Forschung, Frankfurtam Main;
E-Mail: cuvewaters@isoe.de
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Epuramat installiert neue Vorklartechnik fiir die Gemeinde Ehekirchen

Epuramat, Spezialist fur mobile und kom-
pakte Abwasserreinigungssysteme, hat ei-
ne neuartige Vorkldrung fiir die Abwasser-
aufbereitungsanlage der Gemeinde Ehekir-
chen installiert. In einem Langzeitversuch
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sollen die Moglichkeiten dieser Anlagen-
technik furr die zukiinftige Erweiterung der
Klaranlage aufgezeigt werden.

Der Bau neuer oder die Erweiterung be-
stehender Abwasserreinigungsanlagen ist

auf Grund der zu erwartenden Kosten, dem
zur Verfiigung stehenden Platzangebot
oder wegen der langen Bauzeiten oftmals
schwierig zu realisieren. Gemeinden, die
mit solchen Problemen konfrontiert wer-
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den, ziehen daher alternative Losungen in
Betracht.

Die Gemeinde Ehekirchen plantihre Ab-
wasserreinigung kurzfristig zu erweitern.
Wahrend der Phase der Vorplanung und
der Suche nach einer technischen Lésung
stellte Epuramat der Gemeinde ihre paten-
tierte Technologie Extrem Sep®, zur fest/
flissig Trennung fiir einen Versuch zur Ver-
figung. Auf Grund der sehr hohen Effizienz
der Versuche, die mit einem ExSep® 1000
(1 Meter Durchmesser) durchgefiihrt wur-
den, hat die Gemeinde beschlossen, diese
Vorkldrtechnik in Verbindung mit einer
Schlammentwasserung in die Erweiterung
ihrer Abwasserreinigungsanlage zu integ-
rieren.

Zu diesem Zweck hat Epuramat ein Sys-
tem bestehend aus zwei ExSep® 2000
(2 Meter Durchmesser) als Vorklarung und
eine Schlammentwasserungsanlage, die
ohne Chemikalien betrieben wird, kom-
plett installiert in einem 20 Ful3 Standard
Container und in die bestehende Kldran-
lage integriert. Die komplette Anlage ist
ferngesteuert bedienbar.

Diese kompakte und modular aufge-
baute Losung ersetzt sowohl konventionel-
le Absetzbecken als auch Fett- und Sand-

fang und reinigt maximal 40 m* Abwasser
pro Stunde.

Das System wird in einer einjahrigen
Testphase in Kooperation mit dem zustan-
digen Wasserwirtschaftsamt eingesetzt
und im Anschluss daran als permanente
Vorkldrungseinheit fiir die neue Abwasser-
reinigungsanlage planméfig weiter ge-
nutzt. Dank der hocheffizienten Vorklar-
technik wird die nachfolgende biologische
Reinigung stark entlastet und kann da-
durch deutlich kompakter ausgefiihrt wer-
den. Daraus resultieren signifikante finan-
zielle Einsparungen fir die Gemeinde Ehe-
kirchen, sowohl fiir den Bau der Kldranlage
als auch fiir den laufenden Betrieb.

Epuramat S.A. wurde 2005 in Luxem-
burg gegriindet. Das Unternehmen stellt
kompakte, chemikalienfreie und energieef-
fiziente Losungen zur Wasser- und Abwas-
serbehandlung bereit. Seine patentierte
Vorkldrtechnologie ExSep® (Extrem-
Separator) bedient sich der Strdmungs-
dynamik, um Feststoffe von Flissigkeiten
abzutrennen und enthalt keine bewegli-
chen Teile. Mithilfe des ExSep® kann Ab-
wasser leichter und effizienter aufbereitet
und wiederverwendet werden. Epuramat-
Systeme konnen bei einer Vielzahl von
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kommunalen und industriellen Anwen-
dungen eingesetzt werden. Dazu zahlt
auch die dezentrale Aufbereitung des Ab-
wassers von abgelegenen Gemeinden zur
Direkteinleitung in offene Gewasser, Ol-
Wasser Trennung, die Behandlung von in-
dustriellem Abwasser zur Wiederverwen-
dung sowie die Behandlung von Abwasser
aus der Garresteaufbereitung in Biogasan-
lagen. Klarsysteme von Epuramat befinden
sich heute in Europa, den USA sowie Kana-
daim Einsatz.

Weitere Informationen finden Sie unter
http://www.epuramat.com

Gekapselter digitaler OEM-Drucktransmitter in Bienenformat

Mit der LD-Serie bringt die KELLER AG fir
Druckmesstechnik die derzeit kleinsten
vollwertigen digitalen Kombitransmitter
fur Druck und Temperatur auf den Markt.
Alle elektronischen Komponenten sind in
einem mit Silikonol gefillten, laserge-
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schweiten Edelstahlgehduse von nur
11 mm Durchmesser (Ldnge einer europadi-
schen Arbeitsbiene) untergebracht: die
Sensorik, die Koeffizienten zur (mathema-
tischen) Kompensation, die digitale Signal-
verarbeitung und schlieBlich die 12C-
Schnittstelle zur verlustfreien und ein-
fachen Einbindung in Ubergeordnete
Systeme.

Das Gehause wirkt wie ein Faraday’scher
Kafig, bietet entsprechenden Schutz vor
elektromagnetischen Einstrahlungen und
—in Edelstahl oder Hastelloy - auch gegen
alle moéglichen Umwelteinfliisse. Mit der
von KELLER entwickelten Chip-in-Oil-Tech-
nologie werden extrem kurze Signalpfade
mit ungewdhnlich hoher Sto3- und Vibra-
tionsfestigkeit moglich.

Sechs Standardmessbereiche reichen
von 1 bis 200 bar abs. (Hochdruckversionen
bis 1000 bar sind in Entwicklung) bei einem
kompensierten Temperaturbereich von
-10°C...+80°C. Die Genauigkeit ist mit bes-
ser als £ 0,15 %FS angegeben, wobei zwi-
schen 0...50 °C ein Gesamtfehlerband von
weniger als £ 0,5 %FS erreicht wird. Die Ge-

nauigkeit der Temperaturmessung wird mit
+ 2 K spezifiziert.

Die Transmitter der LD-Serie sind u. a.
auch fir batteriebetriebene Geréte opti-
miert: Der Stromverbrauch liegt wahrend
der A/D-Wandlung bei 1,5 mA, im Leerlauf-
modus sogar bei nur 0,1 yA. Die Span-
nungsversorgung orientiert sich mit
1,8V...3,6 Van einer tiblichen Mikroprozes-
sor-Umgebung.

Die Serie 4 LD ist mit 11 mm Durchmesser
die kleinste von vier Varianten. GroRRere Bau-
formen mit 15 mm, 17 mm oder 19 mm
Durchmesser sind auch fiir relative Druck-
messungen und einen weiteren Temperatur-
bereich (-40 °C...+110 °C) ohne Anderungen
der elektrischen Eigenschaften verfiigbar.

KELLER

Ges. fuir Druckmesstechnik mbH
Schwarzwaldstrasse 17

D-79798 Jestetten

Telefon +49-7745-9214-0
Telefax +49-7745-9214-50
E-Mail: info@keller-druck.com
Web: www.keller-druck.com
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